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INERTA 160 FILL
FARBA EPOKSYDOWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

INERTA 160 FILL jest dwuskiladnikowa prawie bezrozpuszczalnikowg powiokg
epoksydowg na bazie ciektej zywicy epoksydowe;j.

Przeznaczona do stosowania jako powloka malarska lub kit szpachlowy do
konstrukcji stalowych eksploatowanych w zanurzeniu lub zakopanych w ziemi, jak
np. poszycie kadtubéw statkéw, kategoria korozyjnosci Srodowiska Im1, Im2 i Im3,
jako warstwa nawierzchniowa lub szpachléwka na podziemne i zanurzone stalowe
powierzchnie, np. kadtuby, w Srodowisku o klasie korozyjnosci Im1, Im2 i Im3 w
powtokowym systemie epoksydowym K31. Nadaje sie rowniez do szpachlowania
betonu.

INERTA 160 FILL ma dobrg przyczepno$¢ do stali oczyszczonej przez
Srutowanie.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikow
Czas przydatnosci do stosowania
w temp. 23°C

Zawartos¢ substancji statych
Calkowita masa substancji statych

Lotne zwiazki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtloki

Czas schniecia w temp. 23°C/50% RH
- pylosuchosé¢,

- suchos$¢ na dotyk

- catkowite utwardzenie

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy

Zmywacz
Wyglad powtoki

Kolor

Baza (Komp. A) 2 czesci objetosciowe
Utwardzacz (Komp. B) INERTA 160 FILL HARDENER 1 czes$¢ objetosciowa

20 min.
96+2% obj.

ponad 1400 g/l

ok. 40 g/l
na sucho na mokro wydajnosc¢ teoretyczna
800 um 833 um 1,2m2 /]
1000 pm 1041um 1,0 m?
po 4 godz.
po 6 godz.
po 7 dniach
tym samym materiatem lub INERTA 160
min. max.
+10°C po 8 godz. po 12 godz.
+23°C po 4 godz. po 12 godz.

" Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci szorstkowania

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosé
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLYV 9530

potysk
biaty, czarny, czerwony i TM-338
Utwardzacz jest turkusowy, zeby byt fatwo rozpoznawalny w mieszaninie z bazg

jesli nie jest ona dostatecznie wymieszana.
Nie ma to znaczacego wpltywu na kolor farby.

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego

TEKNOS Sp. z 0.0.

03-885 WARSZAWA ul. Ksiecia Ziemowita 59 www.teknos.pl
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie
podtoza

Wstepne
szpachlowanie

Farba podktadowa

Warunki podczas
naktadania

Naktadanie

Informacje dodatkowe

Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé na proces
przygotowania podfoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujac
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usuna¢ przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia
czystosci Sa 2 %2 (1ISO 8501-1).

Profil chropowatosci powierzchni po srutowaniu musi by¢ szorstki — (zgodny z komparatorem ISO
8503-2 typ G, gruboziarnisty ,coarse”), patrz norma ISO 8503-2 (G).

Powierzchnie betonowe: Beton musi by¢ sezonowany przynajmniej 4 tygodnie, dobrze
zwigzany i wytrzymaty. Zawartos¢ wody w warstwie przypowierzchniowej nie powinna
przekracza¢ 4% wagowych. Powierzchnia powinna by¢ gtadka, pozbawiona wszelkich
nierownosci. Usuna¢ za pomocg szczotki luzny cement, piasek i kurz. Z powierzchni nalezy zmy¢
oleje i smary wodg z detergentem lub rozpuszczalnikiem. Jesli wystepuje mleczko cementowe,
nalezy je usunac¢ poprzez piaskowanie, szlifowanie lub trawienie srodkiem BETONI-PELTIPESU.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed malowaniem
nie byta brudna i wilgotna.

Gtebokie uszkodzenia stali (1-10mm) zaleca sie wyréwnywaé mieszaning INERTA 160 FILL i
wypetniacza w proporcjach objetosciowych 1 czes¢ INERTA 160 FILL i 1,0 — 2,0 czesci
wypetniacza — piasku o granulacji 0,1 — 0,6 mm.

Wszystkie farby podktadowe musza by¢ catkowicie usuniete bez wzgledu na to, jaki rodzaj
spoiwa zawieraja. W praktyce oznacza to, ze kiedy patrzymy na oczyszczong powierzchnie
ustawiong prostopadle z odlegtosci 1 m przy normalnych warunkach oswietleniowych to
powierzchnia ta powinna mie¢ szary, jednolity kolor tj. stopien jej przygotowania powinien wynosi¢
Sa 2% (ISO 8501-1).

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajacego powietrza, malowanej
powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +10°C, a wilgotno$é wzgledna powietrza ponizej 80%
zaréwno podczas nanoszenia jak i w czasie schnigcia wyrobu.

INERTA 160 FILL zaleca sie naktada¢ za pomocg urzadzenia do wysokocisnieniowego natrysku
dla materiatéw dwusktadnikowych, na goraco, wyposazonego w dysze obrotowg o srednicy 0.021
- 0.026".

Przed uzyciem sktadniki muszg byé ogrzane do temperatury +20 + +25°C, tak aby byly
dostatecznie rzadkie i caty czas doptywaty do pomp dozujacych. Stosunek dozowania sktadnikow
przez pompy musi wynosi¢ 2:1. Ogrzewanie sktadnikéw powinno by¢ takie, aby temperatura farby
w pistolecie wynosita +40 - +50°C. Czas przydatno$ci mieszaniny do stosowania w tych
warunkach wynosi 5 min. Jesli jest to konieczne to nalezy réwniez ogrzewa¢ weze. Grubos$é
warstwy kontroluje sie grzebieniem malarskim. Utrzymanie prawidtowej proporcji mieszania farby
jest zalezne od poboru skfadnikéw przez agregat i cisSnienia w pompach dozujgcych.

Operacje mieszania kontroluje sie obserwujac kolor wychodzacej mieszanki. Jesli mikser nie
funkcjonuje prawidtowo to pasma koloru utwardzacza sg widoczne w sktadniku bazowym.
Szpachle mozna wyréwnaé szpachelkg natychmiast po naniesieniu.

W celu wypetnienia poréw powierzchni betonowych nalezy; nanie$¢ warstwe o grubosci 200 -
300um, wygtadzi¢ jg gumowa szpachelka nad porowatym miejscem.
W czasie pracy nalezy rowniez stosowac sie do zalecen producenta sprzetu malarskiego.

Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg przyczyna nieprawidiowego
utwardzania i pogorszenia sie wtasnosci powtoki.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sa na etykietce towaru. Farbe
przechowywaé doktadnie zamknieta, najlepiej w temp. +10°C - +25°C. Dodatkowe informacje na
temat przygotowani powierzchni mozna znalez¢ w normie ISO 12944-4 i 1ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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